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Netolerované rozméry | Netolerované rozméry
délek ISO 2768-mK Ghld ISO 2768-mK
Rozsah [mm] Ufr:zr:l](y Délka[lr:rtri]\]/ésny Uch%lky Ra 6’3
od 2000 do 4000 2 pres 400 +0°5'
A od 1000 do 2000 |  #1,2 0d 120do 400 | +0°10' A
0d 400 do 1000 0,8 od 50 do 120 +0°20'
od 120 do 400 0,5 od 10 do 50 +0°30'
od 30 do 120 +0,3 do 10 +1°
od 6 do 30 10,2
0d 0,5do 6 0,1
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El TVAR DLE 2D/3D DAT

ODJEHLIT | REV. | POPIS / DESCRIPTION | SCHVALIL / APPROVED | DATUM / DATE
Matona 1.0036 / S235JRG1 | Eqvehova dprava: - 31y, zinek CSN EN 1SO 3613
|| fimetnest (ko) 0,001 | Nazev: -

Stépanska 34

110 00 Praha 1 www.ice.cz X r
Tato technicka dokumentace je duSevnim vlastnictvim firmy l c E D RZAK O SY
|

ICE Industrial Services a.s.. Bez souhlasu vlastnika nesmi
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